| | | | | | | k I AUTOMOTIVE

KIENZLE

0. Risten
1 . Zwischenristen
2. Nebenzeit 1
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& . Kein Material
& . Materialschwierigkeiten

/uverlassige Erfassung aller Maschinendaten und Einsatzfahigkeit
in jeder Industrieumgebung zeichnen das BDE-Terminal UT-20 D
aus. Ein integrierter Thermodrucker dokumentiert alle Ereignisse -
optimal fiir den schnellen Uberblick {iber alle laufenden Prozesse.
Die bewahrte BS/Software garantiert einen stabilen Betrieb und

kann individuell fur jeden Kunden erweitert werden.




BDE / Maschinenterminal UT-20 D
mit integriertem Thermodrucker
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- H Eingestellte Zykluszeit in der von der
Maschine eine Mengenmeldung erwartet

| | wird, bevor das Terminal in den Zustand

15:0@ der unbegriindeten Unterbrechung geht.

u F = Faktor (individuell einstellbar)

- Wird verwendet, sofern bei einem gezahlten
Impuls von der Maschine eine Multiplikation

n 14:30 fiir die Stlick- oder Meterzahlung notwendig
wird.
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